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* * * 

TESTO DELLA DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce in generale Qg 
agli stampi di iniezione di materie plastiche, e 
riguarda piu in particolare un ugello per sif fatti *^ 

MO 

Stampi di iniezione, del tipo comprendente un corpo 



generalmente cilindrico sulla cui superficie esterna 
e awolto un resistore di riscaldamento al quale e 
operativamente connessa una termocoppia di 
controllo . 

Negli ugelli di questo tipo il resistore ha 
evidentemente la funzione di mantenere la 
temperatura dell 'ugello a valori predeteirminati in 
funzione della composizione della materia plastica 
alia stato fluido da iniettare. La termocoppia e 
collegata ad una centralina elettronica di gestione 
automat ica del processo di stampaggio che prowede a 
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controllare 1 ' alimentazione elettrica al resistors 
di riscaldamento . 

In siffatti ugelli attualmente in uso, un 
esempio dei quali e descritto ed illustrate nel 
brevetto europeo EP-B-0750975 a nome MOLD-MASTERS 
LIMITED, I'efficacia del controllo automatico del 
processo di stampaggio e strettamente connessa alia 
funzionalita owero all ' af f idabilita del resistore 
di riscaldamento e della relativa te'rmocoppia . 
Infatti, nel caso di avarie dell'uno o dell'altra, 
non sara evidentemente possibile controllare in modo 
idoneo la temperatura della materia plastica 
iniettata, con conseguente degradamento del processo 
di stampaggio- D'altra parte la sostituzione 
dell'ugello per avaria del resistore di 
riscaldamento o della termocoppia ad esso associata 
comporta arresti dell ' apparecchiatura di stampaggio 
il che, tenuto conto del gran numero di ugelli 
normalmente utilizzati nell ' apparecchiatura , 

costituisce un problema critico. 

Lo scopo della presente invenzione e appunto 
quello di owiare al suddetto inconveniente . 

Second© 1 ' invenzione , questo scopo viene 
raggiunto grazie al f atto che 1 ' ugello e inoltre 
prowisto di un secondo resistore di riscaldamento 
awolto sulla sua superficie esterna, indipendente 
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da detto resistore di riscaldamento e dotato di \ 
un'autonoma termocoppia di controllo. 

Grazie a questa idea di soluzione I'ugello, e 
quindi 1 ' apparecchiatura di stampaggio per il quale 
I'ugello stesso viene impiegato, assicura una 
sicurezza di f unzionamento doppia rispetto al caso 
degli ugelli tradizionali . Le termocoppie dei due 
resistori di riscaldamento saranno collegate alia 
centralina elettronica di gestione del processo di 
stampaggio in modo da attivare selett ivamente I'uno 
o I'altro dei due resistori a seconda della loro ^3 

go 

effettiva f unzionalita . Le due termocoppie potranno ^5 
essere eventualmente tarate anche a valori 2^ « 



dif f erenziati . ^ 

L' invenzione verra ora descritta 

dettagliatamente con riferimento al disegno annesso, 
fornito a puro titolo di esempio non limitativo, che 
illustra schematicamente ed^ in forma semplificata 
una sezione assiale di un ugello per stampi di 
iniezione di materia plastica secondo 1 ' invenzione . 

Con riferimento al disegno, con 1 e indicate nel 
suo insieme un ugello secondo 1 ' invenzione per 
stampi di iniezione di materie plastiche. Occorre 
rilevare che, per semplicita di illustrazione, nel 
disegno e rappresentato soltanto il corpo esterno 
dell 'ugello 1, mentre la valvola costituita da una 
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spina mobile assialmente di moto alterno e 
cooperante con una corrispondente sede anulare di 
valvola e omessa. 

II corpo dell'ugello 1, indicato con 2, presenta 
una forma generalmente cilindrica con un passaggio 
interne assiale 3 . Sulla perif eria esterna del corpo 
2 e realizzata una scanalatura spiraliforme 4 entro 
la quale si awolgono un primo resistore di 
riscaldamento 5 e, secondo 1 ' invenzione , un secondo 
resistore di riscaldamento 6. I resistori 5 e 6, 
entrambi disposti in condizione affiancata nella 
scanalatura spiraliforme 4, sono fra loro del tutto 
autonomi sotto il profilo funzionale. 

I due resistori 5, 6 sono atti ad essere 
jcollegati elettricamente , in modo indipendente 1 ' uno 
dall'altro, ad una sorgente di alimentazione 
elettrica, tramite, rispettivi terminali di 
connessione non visibili nel disegno^ e sono 
operativamente connessi (pure in modo per se noto e 
comunque alia portata del tecnico del ramo) ciascuno 
con una rispettiva termocoppia 1, 8. 

Le due termocoppie 7, 8, predisposte in 
corrispondenza dell ' estremita del corpo 2 destinata 
ad essere rivolta verso I'interno dello stampo di 
iniezione, sono a loro volta collegate in modo 
indipendente ad una centralina elettronica di 
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gestione del processo di stampaggio (non illustrata 
nei disegni in quanto convenzionale) , la quale 
controlla 1 ' alimentazione elettrica dell'uno o 
dell'altro . resistore 5, 6 in funzione di 
prestabiliti parametri del processo di stampaggio. 
L'unita elettronica di gestione prowede anche a 
selezionare 1 ' uno o I'altro dei due resistori 5, 6, 
a seconda della loro effettiva f unzionalita . Cosi, 
ad esempio, il primo resistore di riscaldamento 5 
sara normalmente operativo, mentre il secondo 
resistore 6 sara mantenuto di riserva, per poter 
essere reso operative nel caso di avaria del primo 
resistore 5 owero della relativa termocoppia 7. 

Sara possibile prevedere anche modalita di 
f unzionamento dif f erenziate dei due resistori 5, 6, 
pure gestite automaticamente da parte della 
central ina elettronica di gestione, eventualmente 
intervenendo sulla taratura delle rispettive 
termocoppie 7, 8. 

Naturalmente , i particolari di costruzione e le 
forme di realizzazione potranno essere ampiamente 
variati rispetto a quanto descritto . ed illustrate, 
senza per questo uscire dall'ambito della presente 
invenzione co^si come definita nelle rivendicazioni 
che seguono . 
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RI VEND I C AZ I ONI 

1. Ugello (1) per stampi di iniezione di materie 
plastiche, comprendente un corpo generalmente 
cilindrico (2) sulla cui superficie esterna e 
awolto un resistore di riscaldamento (5) al quale e 
operativamente connessa una termocoppia di control lo 

(7) , caratterizzato dal fatto che e inoltre 
prowisto di un secondo resistore di riscaldamento 

(6) awolto sulla superficie esterna del corpo (2) , 
indipendente da detto resistore di riscaldamento (5) 
e dotato di un'autonoma seconda termocoppia di 
controllo (8) . 

2* Ugello secondo la rivendicaziohe 1, in cui 
detto resistore di riscaldamento (5) e alloggiato 
entro una scanalatura spirali forme (4) di detto 
corpo cilindrico (2) , caratterizzato dal fatto che 
detto secondo resistore di riscaldamento (6) e 
anch'esso alloggiato entro detta scanalatura 
spiraliforme (4) a fianco di detto resistore di 
riscaldamento (5) . 

3. Ugello sostanzialmente come descritto ed 
illustrate e per gli scopi specif icati . 
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